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前言：工业现场中，很多情况下都会使用触摸屏连接 PLC 这一套设备，此一体机是将触摸屏和 PLC 两

款设备集成到一起，可以简化现场设备结构，方便维护。同时，使用蓝蜂 EG 系列网关，可以实现远程在

线监控数据。  

一. 准备工作 

1.1 物料准备  

1、触控一体机一台（以下用 LF-7BR 为例）。 

2、 EG 系列网关一台，天线和电源适配器（以下用 EG20 网关作为实例）。 

3、 SIM 卡一张，有流量，大卡(移动联通电信)。 

4、 联网电脑一台（装有 STEP-7 Micro WIN SP9 编程软件和 MCGS 嵌入版 7.7 软件） 

5、电工工具、导线若干。 

物料准备如下： 

 

   

1.2 EG20 网关准备工作 

我们需要对网关（其他 EG 系列网关类似，以下均以 EG20 网关来介绍）连接天线、插上 SIM 卡（移

动/联通/电信流量卡，大卡）或者使用能够上网的网线插入 EG20 的 WAN 口、连接 12V 或 24V 的电源适

配器。 

1.3 触控一体机与 EG20 网关接线 

EG20 网关的 485A 接一体机 A3，485B 接一体机 B3，如图所示：即 EG20 网关连接触控一体机的触

摸屏。 
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注：LF-7BR 端口介绍如下： 

① A1、B1 为 COM1，对应 PLC 通讯端口 0，可用来对 PLC 下载程序。可以在 PLC 编写 modbus-RTU

协议程序与 EG 网关通讯。 

② A2、B2 为 COM2，对应 PLC 通讯端口 1，和触摸屏的 COM2，此口在内部将 PLC 和触摸屏连接

起来。  

③ A3、B3 对应触摸屏 COM3，此串口可外接使用。可以在触摸屏设置 modbus-RTU 协议与 EG 网

关通讯。 

④ USB 用于对触摸屏下载程序。 

⑤ LAN 可用于对触摸屏下载程序，不能用于对 PLC 下载程序。同时可以在触摸屏设置 modbus-TCP

协议与 EG20 通讯。 

二. 配置触控一体机-触摸屏 modbus 协议 

步骤一：新建一个【通用串口父设备】，在此基础上添加【Modbus 串口数据转发设备】驱动。 

 

步骤二：点击【Modbus 串口数据转发设备】编辑变量，可根据实际需求自行修改，只有在此处添加

的变量才能通过 Modbus 进行转发，EG 网关才能采集数据。完成后点击确认即可。 
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步骤三：点击【用户窗口】根据自己的需求做触摸屏的交互画面。 

 

步骤四：配置通讯参数，如下图所示，配置完成后点击【通讯测试】。测试正常后即可点击【工程下
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载】将做好的程序下载进去即可。 

 

三. EMCP 平台设置 

在对 EMCP 平台进行设置之前，由于需要使用串口通讯，首先确认 EG20 网关和触控一体机触摸屏的

COM3 口是否接线无误。 

接线方式：网关的 485A 接一体机 A3，485B 接一体机 B3。 

用管理员账号登录 EMCP 平台 www.lfemcp.com （建议使用 360 浏览器极速模式、谷歌浏览器

（Google Chrome）或者支持 Chromium 内核的浏览器），对 EMCP 云平台进行设置。登录 EMCP 后首

先进入设备列表显示页面，因为我们未创建任何设备，所以是一个空页面。 

另外，此文档介绍的是 EG20 网关连接监控触控一体机的触摸屏的方法，EG20 网关的串口同样也可以

连接监控触控一体机的 PLC，但需要在 PLC 端做 modbus-RTU 程序。具体操作方法见《EG 网关串口连接

西门子 S7-200（200smart）操作说明 V1.0》。 

3.1 新增 EG 设备 

步骤：点击【后台管理】（只有管理账号才有此权限）→【设备中心】→【EG 设备管理】→【+新增】

→填写设备信息→点击【保存】。其中，【设备名称】必填，其余选项均可不填。 

http://www.lfemcp.com/
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3.2 远程配置网关 

远程配置最主要两个地方需要配置，一是配置网关 485 通讯参数，二是在平台上创建触控一体机的设

备驱动，下面分步骤对此功能进行讲解。注：网关只有在线后才可以进行远程配置。 

3.2.1 绑定网关 

步骤： 点击【保存并下一步】进入【②：网关、驱动管理】→直接填写【SN 编号】和【验证码】→

点击【确定】即可，【备注】选填。 

SN 和验证码在网关的机壳标签上，SN 为 12 位纯阿拉伯数字，验证码为 6 位纯大写英文字母。【备

注】可以根据需求填写，编辑完成后点击【确定】。 
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此时在右侧“网关基本信息中”可以看到绑定的网关是否连接到平台（成功登录平台可以看到“在线”

绿色字样，如果不成功则显示“离线”灰色字样，此时请检查网络或网络信号）。 

 

3.2.2 通讯参数设置 

我们要使用 RS-485 和触控一体机进行通讯，所以我们要设置 EG20 网关的 RS-485 口通讯参数。 

步骤：点击【通讯口设置】→选择【RS485 设置】→在弹出窗口中填写【波特率】、【数据位】、【数

据校验】、【停止位】→点击【保存】。 
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3.2.3 创建设备驱动 

在通讯参数设置完成后，点击界面中央的【添加驱动】→填写设备驱动信息→【保存】。或者点击【+

新增】也可以进行添加驱动的操作。 

 

基本配置介绍： 

【通讯口】：在下拉选项中选择 RS485。 

【通讯口配置】：此按钮可设置通讯口参数，和之前的步骤设置相同，如果之前设置过，则不需要再

次点击此项。 

【驱动名称】：必填项，自定义即可。 

【品牌】、【型号】：必填项，如图所示，分别选择“通用 ModBus 设备”和“Modbus RTU”。 

【设备地址】：必填项，为网关所连设备的 Modbus 从站地址（范围 1-255），此地址必须和 MCGS
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软件做的 modbus 转发中的“设备地址”一致，所以图中设置为 1。 

高级配置介绍： 

【最小采集时间】：是网关采集设备数据的时间间隔，单位：ms。如设置 1000ms，即网关 1s 采集

一次设备数据。 

【通讯等待时间】：网关接收通讯数据等待时间。可根据需要进行调整，默认 1000ms。 

【16 位整型】、【32 位整型】、【32 位浮点型】：是指对应数据类型的解码顺序。如果厂家给的表

格没有标明，建议不要进行修改，直接选择默认即可。 

【分块采集方式】：0— 按最大长度分块：采集分块按最大块长处理, 对地址不连续但地址相近的多个

分块,分为一块一次性读取,以优化采集效率；1— 按连续地址分块：采集分块按地址连续性处理,对地址不连

续的多个分块, 每次只采集连续地址,不做优化处理。直接选择默认即可。 

【4 区 16 位写功能码】：写 4 区单字时功能码的选择。直接选择默认即可。 

3.3 添加变量 

步骤：点击【③：变量管理】→【添加变量】→填写变量信息→【保存】。或者点击右上角【+新增】

按钮也可进行添加变量操作。 

 

【仪表、PLC】：选择刚才创建的“触控一体机”驱动即可。 

【变量名称】：自定义即可，必填项。 

【单位】：自定义即可，选填项。在列表展示时，变量会带上单位展示。开关量不能设置单位。 

【寄存器类型】：为模块读取设备 MODBUS 寄存区的标志符。“线圈（0x）”对应“[0 区]输出继电

器”，“离散输入（1x）”对应“[1 区]输入继电器”，“保持寄存器（4x）”对应“[4 区]输出寄存器”，

“输入寄存器（3x）”对应“[3 区]输入寄存器”。 
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【寄存器地址】：地址填写时不带寄存区标志符。如触摸屏中寄存器地址为 4WUB001，【寄存器类

型】选“保持寄存器（4x）”，【寄存器地址】写“1”即可。 

【读写方式】：可选择变量的读写方式，根据需求修改。注意离散输入和输入寄存器不能选择“读写”。 

【数据类型】：根据需要选填即可。 

点击高级配置有如下显示： 

【小数位数】：根据需要选填即可。 

【死区设置】：根据需要填写即可。更详细的说明请参考后面的“？”帮助。 

【采集公式】、【写入公式】：根据需要填写即可。更详细的说明请参考后面的“？”帮助。 

【状态列表】：可将数值直接与文本映射。如值为“10”，映射字段为“设备故障状态”，则当采集

到变量的值为“10”时，会直接在设备监控和历史报表中显示“设备故障状态”。 

添加完成后变量管理如下图所示，此时可以点击【数据调试】按钮检查数据是否正确，减少切换前台

看数据的次数，同时可以点击右上方的【预览】，快速进入前台监控界面进行查看。 

注意：数据调试中采集到的数据是没有经过公式计算的。如果需要查看公式计算后的数据，请点击【预

览】直接进入前台查看，或点击【设备监控】→【EG 设备管理】找到对应设备查看。 

 

3.4 报警信息设置 

可以根据需要给变量设置报警，当产生报警时，会在电脑网页端进行报警展示，在手机 APP 和微信进

行报警推送。设置步骤：点击需要报警的变量后面的【报警】→【新增】→填写报警信息与条件→【确定】。

如下图所示： 
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3.5 历史报表管理 

创建完变量后可以点击“④历史报表管理”根据自己的需求创建历史报表。【历史报表】可以满足不

同的应用场景下，来记录历史数据，【历史曲线】是根据报表生成的曲线，方便客户以曲线形式查看变量

变化趋势。如下图界面所示： 

 

周期存储：按照固定时间间隔，定时对数据存储记录。 

条件存储：当某一变量到达一定条件，对部分数据进行“间隔存储”或“单次存储”。 

变化存储：当某一变量变化超出一定范围后（高低限），对部分数据进行单次记录（如：某一数据报

警后对关联数据进行记录）。 

3.6 画面组态 

点击【⑤组态管理】即可进入组态管理界面，此处可以设置数据监控中的展示方式（组态展示或列表
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展示，默认为组态展示）。可以在此处选择使用组态展示形式来展示对应数据规则。 

如下图界面所示： 

 

点击界面中间的组态界面列表后方的【编辑】项，进入编辑页面。通过组态编辑页面我们可以任意绘

制图片、文字、数显框、按钮、指示灯、管道、设备等控件，详细功能请参考《EG 设备组态编辑使用说明》。 

 

 

四. 实验效果 

用户登录 EMCP 平台（www.lfemcp.com），点击“触控一体机”设备的图片或设备名称进入设备即

可查看、修改相关数据。 

http://www.lfemcp.com/
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五. 附录 

5.1 触控一体机 PLC 程序下载 

方法一、本地串口下载 

PLC 下载程序采用 485 通讯接口，可选用 USB 转 485 模块或 USB 转 232+232 转 485 模块下载，编
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程软件为 V4.0 STEP 7 MicroWIN SP9 进行 PLC 程序编程和下载。 

芯片型号必须为 FT232RL，否则会下载失败。如果有需求，可以联系我公司商务人员，或者自行购买。 

淘宝链接： 

https://item.taobao.com/item.htm?spm=a1z09.2.0.0.83fd2e8dcKDo6d&id=558809288073&_u=u

2iqg0rub626 

步骤一：接线如图所示： 

对 PLC 下载程序，需要使用 USB 转 485 模块连接 PLC 通讯端口 0（A1,B1）。USB 转 485 模块的 A+

接一体机 A1，B+接一体机 B1。然后将 USB 转 485 插到电脑上。 

 

步骤二、检查电脑是否识别 USB 转 485，如果不识别，请重新插拔或者重装驱动。本机为 COM8，使

用时请以实际电脑串口为准。 

https://item.taobao.com/item.htm?spm=a1z09.2.0.0.83fd2e8dcKDo6d&id=558809288073&_u=u2iqg0rub626
https://item.taobao.com/item.htm?spm=a1z09.2.0.0.83fd2e8dcKDo6d&id=558809288073&_u=u2iqg0rub626
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步骤三、软件配置 

打开 STEP 7 Micro WIN SP9 软件→点击【设置 PG/PC 接口】→在弹出窗口中选择【PC/PPI cable 

PPI.1】→点击【属性】→点击【本地连接】→选择通讯端口，本机为 COM8→点击【OK】。 

 

点击【通信】→在弹出界面中点击【双击刷新】测试是否能够识别到 PLC，如果不能识别，请检查 PG/PC

接口设置是否正确，接线是否正确。 
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等待软件搜索 PLC。 

 

点击 PLC 即可完成通讯设置，此时可以将做好的程序下载到 PLC 中，可根据自己的需求自行下载。 
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方法二、远程下载 

使用 EG20 网关可以实现对此 PLC 进行远程下载，具体操作见《EG20 串口下载 PLC 程序操作说明

V1.0》。 

5.2 触控一体机-触摸屏程序下载 

触摸屏下载程序可以使用网线下载，或者使用 USB 下载。和一般触摸屏下载程序方法无异。下文以网

线下载程序为例。编程软件使用昆仑通泰 MCGS 嵌入版 7.7。组态时型号选择分辨率为 800*480 即可。 

方法一、本地网口下载 

步骤一：使用网线将触摸屏和电脑连接，此触摸屏 IP 地址设置为 192.168.0.190，可以在触摸屏硬件中进

行修改。电脑修改成与触摸屏同一网段的 IP 地址。 
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步骤二：做触摸屏与 PLC 通讯的程序 

如下图所示，在【设备窗口】中创建【西门子_S7200PPI】的串口驱动。触控一体机内部已经将触摸屏的

COM2 和 PLC 连接上，所以用户无需另行接线，可以直接使用。同时【基本属性】界面中串口端口号必须

选择 COM2。其余参数需要与 PLC 一致，PLC 默认波特率为 9600， 8 位数据位 偶校验 1 位停止位。 

 

步骤三：点击【西门子_S7200PPI】编辑变量，可根据实际需求自行修改。完成后点击确认即可。 
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步骤四：配置通讯参数，如下图所示，配置完成后点击【通讯测试】。测试正常后即可点击【工程下载】

将做好的程序下载进去即可。 

 

方法二、远程下载 

使用 EG20 网关可实现对触摸屏的远程程序下载，具体方法见《EG20 网口远程下载程序操作说明

V1.0》。 

注：触摸屏支持 USB 下载，如有需求自行学习。 
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